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(54) COMPOSITION COSMETIQUE FILMOGENE, EN PARTI CU LI ER DE VERNIS A ONGLES. 



(57) L'invention a pour objet une composition comprenant, 
dans un milieu aqueux physiologiquement acceptable,: 

a) un premier polymfcre filmog&ne ayant une temp§ratu- 
re de transition vitreuse Tgl supSrieure ou 6gale & 30 'C, 
sous forme de particules solides disperses dans le milieu 
aqueux, et 

b) un deuxiSme polymfcre filmogfcne ayant une tempera- 
ture de transition vitreuse Tg2 inferieure ou egate & 0 *C, 
sous forme de particules solides disperses dans le milieu 
aqueux, 

le premier polym&re filmogfcne 6tant present en une te- 
neur allant de 65 % & 90 % en poids, par rapport au poids 
total des premier et deuxfeme polymferes filmog§nes. 

Application au maquiliage et au soin des matures k6ra- 
tiniques, en particulier en vernis & ongles. 
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La pr6sente invention a pour objet une composition cosmetique fiImog£ne com- 
prenant plusieurs polym^res filmogdnes en dispersion aqueuse, utilisable notam- 
ment comme composition de maquillage ou de soin des matieres keratiniques, en 
particulier les ongles, la peau, y compris les tevres, les cils, les sourcils, les che- 
5 veux d'etres humains. L'invention se rapporte aussi & I'utilisation de cette compo- 
sition pour le maquillage ou le soin cosmetique des matieres keratiniques. 

La composition selon I'invention peut se presenter sous la forme de vernis a on- 
gles, de produit pour les levres (laque d I6vres), de maquillage de la peau (visage, 
10 corps) tel qu'un tatouage semi-permanent, de masque de beaute pour le visage, 
de mascara, de produit pour les sourcils, de fond de teint. Plus sp6cialement, la 
composition est un vernis £ ongles. 

La composition de vernis a ongles peut etre employee comme base pour vernis, 
15 comme produit de maquillage des ongles, comme composition de finition, encore 
appelee "top-coat" en terminologie anglosaxonne, a appliquer sur le produit de 
maquillage des ongles ou bien encore comme produit de soin cosmetique des on- 
gles. Ces compositions peuvent s'appliquer sur les ongles d'etres humains ou bien 
encore sur des faux ongles. 

20 

li est connu de I'etat de la technique des compositions de maquillage, notamment 
de vernis & ongles, comprenant une dispersion aqueuse de particules de polymere 
filmogene. Ainsi, le document FR-A-2399238 decrit un vernis a ongles contenant 
une dispersion aqueuse d'un polymere de type vinylique ayant une temperature 

25 de transition vitreuse allant de - 10 °C a + 50 °C. Or les vernis a ongles compre- 
nant un tel polymere ont I'inconvenient de presenter une mauvaise tenue dans le 
temps due essentiellement a une mauvaise resistance a I'eau, soit parce que le 
film peut se redissoudre dans I'eau, soit parce que le film se ternit en presence 
d'eau, soit parce que le film se d6colle dans I'eau, soit encore parce que le film 

30 blanchit sous Taction de I'eau. 

Pour optimiser les proprietes filmogenes du polymere en dispersion aqueuse, il est 
connu, notamment du document FR-A-2229393, d'ajouter au polymere des sol- 
vants organiques plastifiants, appeles couramment agents plastifiants, comme par 
35 exemple le phtalate de dibutyle ou le phtalate de dioctyle. Toutefois, certains 
agents plastifiants ont ('inconvenient de rendre le film trop collant apres s6'chage : 
des poussteres peuvent alors se fixer a la surface du film ou bien des traces, 
comme des empreintes de doigts, sont visibles 3 la surface du film trop collant, 
rendant le maquillage inesthetique. 

40 

Le but de la pr6sente invention est done de proposer une composition cosmetique 
filmogfene formant un film depose sur les matieres keratiniques non collant au tou- 
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cher et presentant une bonne tenue dans le temps, en particulier une bonne re- 
sistance a I'eau. 

Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition peut etre obtenue en utili- 
5 sant un melange particulier de polymeres en dispersion aqueuse. La composition 
appliqu6e sur les matieres keratiniques, et en particulier sur les ongles, forme un 
film depose sur les matieres keratiniques presentant une bonne resistance & I'eau 
et une bonne tenue dans le temps. Le film presente egalement une bonne durete 
et n'est done pas collant au toucher. 
10 La bonne durete du film obtenu permet a ce dernier de posseder une bonne re- 
sistance mecanique, notamment d'etre resistant aux frottements, en particulier aux 
rayures. 

Par ailleurs, le film depose a la surface des ongles ou la peau peut etre facilement 
15 detachable (ou pelable) de la surface de I'ongle ou de la peau. 

De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition comprenant, dans 
un mileu aqueux physiologiquement acceptable, : 

a) un premier polymere filmogene ayant au moins une temperature de transition 
20 vitreuse Tg1 sup6rieure ou egale £ 30 °C, sous forme de particules solides disper- 

s6es dans le milieu aqueux, et 

b) un deuxieme polymere filmogene ayant au moins une temperature de transition 
vitreuse Tg2 inferieure ou egale a 0 °C, sous forme de particules solides disper- 
sees dans le milieu aqueux, 

25 le premier polymere filmogene etant present en une teneur allant de 65 % k 90 % 
en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmoge- 
nes. 

L'invention a egalement pour objet un precede cosmetique de maquillage ou de 
30 traitement non therapeutique des matieres keratiniques, en particulier des ongles 
ou de la peau, comprenant ['application sur les matieres keratiniques d'une com- 
position telle que definie precedemment 

L'invention a aussi pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie pre- 
35 cedemment, pour obtenir un film, depose sur les matieres keratiniques, resistant a 
I'eau et non collant. 

L'invention a encore pour objet I'utilisation, dans une composition comprenant un 
milieu aqueux physiologiquement acceptable, d'un premier polymere filmogene 
40 ayant au moins une temperature de transition vitreuse Tg1 sup6rieure ou egale a 
30 °C, sous forme de particules solides dispersees dans le milieu aqueux, et d'un 
deuxieme polymere filmogene ayant au moins une temperature de transition vi« 
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treuse jg2 inferieure ou egale a 0 °C, sous forme de particules solides dispersees 
dans le milieu aqueux, 

le premier polymere filmogene etant present en une teneur allant de 65 % a 90 % 
en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmoge- 
5 nes, 

pour obtenir un film, depose sur les matures keratiniques, resistant a Peau et non 
collant. 

Par « milieu aqueux physiologiquement acceptable, », on entend un milieu aqueux 
10 compatible avec les matieres keratiniques d'etres humains telles que la peau, les 
ongles, les cheveux, les oils, les sourcils, comme un milieu aqueux cosmetique. 

La composition selon Pinvention comprend un melange de deux polymeres filmo- 
genes sous forme de particules solides en dispersion aqueuse. Ainsi, la composi- 
15 tion comprend un melange de deux dispersions aqueuses de polymere filmogene. 
Les dispersions aqueuses de polymere filmogene sont g6neralement connues 
sous le nom de latex ou pseudolatex, dont les techniques de preparation sont bien 
connues de Phomme du metier. 

20 Dans la presente demande, on entend par "polymere filmogene", un polymere 
apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film 
continu et adherent sur un support, notamment sur les matures keratiniques, a 
une temperature allant de 20 °C a 30 °C. 

25 Le premier polymere filmogene a au moins une, notamment a une, temperature de 
transition vitreuse Tg1 superieure ou egale a 30 °C, notamment allant de 30 °C a 
200 °C, et avantageusement superieure ou egale a 50 °C, notamment allant de 50 
°C a 200 °C, et de preference superieure ou egale a 80 °C, notamment allant de 
80 °C£ 180 °C. 

30 , 

La mesure de la temperature de transition vitreuse (Tg) d'un polymere est effec- 
tuee par DMTA (Dynamical and Mechanical Temperature Analysis ou Analyse dy- 
namique et mecanique de temperature). 

Pour mesurer la temperature de transition vitreuse (Tg) d'un polymere, on effectue 
35 des essais de viscoeiasticimetrie avec un appareil DMTA de Polymer laboratories, 
sur un echantillon de film de polymere d'environ 100 pm d'epaisseur, 5 mm de lar- 
geur et 10 mm de longueur. On impose a cet echantillon une sollicitation de trac- 
tion. L'echantillon subit une force statique de 0,01 N a laquelle se superpose un 
deplacement sinusoidal de ± 8 pm d la frequence de 1 Hz. On travaille ainsi dans 
40 le domaine Iin6aire, sous de faibles niveaux de deformation. Cette sollicitation de 
traction est effectuee sur Pechantillon S des temperatures variant de -150 °C § + 
220 °C, avec une variation de temperature de 3 °C par minute. 
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On mesure alors le module complexe E* = E 1 + iE" du polymere teste en fonction 
de la temperature. 

De ces mesures, on deduit les modules dynamiques E', E" et le pouvoir amortis- 
sant : tg5 = EVE 1 . 

5 Puis on trace la courbe des valeurs de tg5 en fonction de la temperature ; cette 
courbe presente au moins un pic. La temperature de transition vitreuse Tg du po- 
lymere correspond a la temperature a laquelle se situe le sommet de ce pic. 
Lorsque la courbe presente au moins 2 pics (dans ce cas, le polymere presente 
au moins 2 Tg), on prend comme valeur de Tg du polymere teste la temperature 

10 pour laquelle la courbe presente le pic de plus forte amplitude (c'est & dire corres- 
pondent & la plus grande valeur de tg8 ; on ne considere dans ce cas que la Tg 
« majoritaire » comme valeur de Tg du polymere teste). 

Dans la pr6sente invention, la temperature de transition Tg1 correspond a la Tg 
15 « majoritaire » (au sens defini precedemment) du premier polymere filmogene 
lorsque ce dernier presente au moins 2 Tg ; la temperature de transition vitreuse 
Tg2 correspond a la Tg « majoritaire » du deuxieme polymere filmogene lorsque 
ce dernier presente au moins 2 Tg. 

20 Le deuxieme polymere filmogene a au moins une, notamment a une, temperature 
de transition vitreuse Tg2 inferieure ou egale a 0 °C, notamment allant de -120 °C 
a 0 °C, et de preference inferieure a -10 °C, notamment allant de -120 °C a -10 °C, 
et mieux allant de -30 °C a -70 °C. 

25 Le premier polymere filmogene et le deuxieme polymere filmogene peuvent etre 
choisis, independamment Tun de I'autre, parmi les polymeres radicalaires, les po- 
lycondensats et les polymeres d'origine naturelle ayant les caracteristiques de 
temperature de transition vitreuse definies precedemment. 

30 Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymeri- 
sation de monomeres a insaturation notamment ethyienique, chaque monomere 
etant susceptible de s'homopolymeriser (a Tinverse des polycondensats). 
Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des poly- 
meres, ou des copolymers, vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

35 Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent r6sulter de la polymerisation de mo- 
nomeres a insaturation ethyienique ayant au moins un groupement acide et/ou 
des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres aci- 
des. 

40 Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
boxyliques insatures a,p-ethyieniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacry- 
lique, I'acide crotonique, I'acide maieique, I'acide itaconique. On utilise de prefe- 
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rence I'acide (meth)acrylique et Pacide crotonique, et plus pr6ferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
5 de I'acide (meth)acrylique (encore appele les (methOacrylates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en CrC 20 , de preference en C r C 8l 
des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Cio, des (meth)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 ~C 6 . 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le 
10 methacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le 
methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, 
I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 
2-hydroxypropyle. 

15 Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de 
phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

20 Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, 
soit perfluore, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
groupement alkyle sont substitu6s par des atomes de fluor. 

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
25 (meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier 
d'alkyl en C 2 -C 12 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide et le N-t-octyl acrylamide. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de I'homopoly- 
30 m6risation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters viny- 
liques et les monomeres styrdniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes pr6cedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neod§ca- 
35 noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 

La liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
40 monomere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monome- 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaTne 
siliconee). 
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Comme polym^re vinylique, on peut 6galement utiliser les polymeres acryliques 
silicones. 

Parmi les polycondensats utilisables comme polymere filmogene, on peut citer les 
5 polyurSthannes anioniques, cationiques, non-ioniques ou amphoteres, les poly- 
urethannes-acryliques, les poly-urethannes-polyvinylpirrolidones, les polyester- 
polyurethannes, les poly6ther-polyurethannes, les polyurees, les poly- 
ur6e/polyur6thannes, les polyurethanes silicones, et leurs melanges. 
Le polyurethanne filmogene peut Stre, par exemple, un copolymere polyure- 
10 thanne, polyuree/urethanne, ou polyur6e, aliphatique, cycloaliphatique ou aroma- 
tique, comportant seule ou en melange : 

- au moins une sequence d'origine polyester aliphatique et/ou cycloaliphatique 
et/ou aromatique, et/ou, 

- au moins une sequence siliconee, ramifiee ou non, par exemple polydimethylsi- 
15 loxane ou polymethylph§nylsiloxane, et/ou 

- au moins une sequence comportant des groupes f!uor6s. 

Les polyurethannes filmogenes tels que definis dans I'invention peuvent §tre 6ga- 
lement obtenus a partir de polyesters, ramifies ou non, ou d'alkydes comportant 
20 des hydrog^nes mobiles que Ton modifie par reaction avec un diisocyanate et un 
compose organique bifonctionnel (par exemple dihydro, diamino ou hydroxyami- 
no), comportant en plus soit un groupement acide carboxylique ou carboxylate, 
soit un groupement acide sulfonique ou sulfonate, soit encore un groupement 
amine tertiaire neutralisable ou un groupement ammonium quaternaire. 

25 

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut egalement citer les polyesters, les 
polyesters amides, les polyesters a chaine grasse, les polyamides, et les r^sines 
6poxyesters. 

30 Les polyesters peuvent etre obtenus, de fa?on connue, par polycondensation 
d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 
L'acide dicarboxylique peut §tre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut 
citer comme exemple de tels acides : l'acide oxalique, l'acide malonique, l'acide 
dimethylmalonique, l'acide succinique, l'acide glutarique, l'acide adipique, l'acide 

35 pim6lique, l'acide 2,2-dim§thylglutarique, l'acide azSlaTque, l'acide suberique, 
l'acide sebacique, l'acide fumarique, l'acide maleique, l'acide itaconique, l'acide 
phtalique, l'acide dod6canedioTque, l'acide 1,3-cyclohexanedicarboxylique, l'acide 

1.4- cyclohexa-nedicarboxylique, l'acide isophtalique, l'acide terephtalique, l'acide 

2.5- norborane dicarboxylique, l'acide diglycolique, l'acide thiodipropionique, l'acide 
40 2,5-naphtalenedicarboxylique, l'acide 2,6-naphta-lenedicarboxylique. Ces mono- 

m&res acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison d'au 
moins deux monomSres acide dicarboxylique. Parmi ces monom6res, on choisit 
pr6ferentiellement l'acide phtalique, l'acide isophtalique, l'acide ter6phtalique. 
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Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On 
utilise de preference un diol choisi parmi : I'ethylene glycol, le diethylene glycol, le 
Methylene glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
5 Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethylol propane. 

Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, 
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
10 Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediamine, I'hexamethylenediamine, la 
meta- ou para-phenylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la mo- 
noethanolamine. 

Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre choisis 
15 parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques insolubles dans I'eau, et leurs melanges. 

Comme premier polymere filmogene en dispersion aqueuse, on peut utiliser les 
dispersions aqueuses de polymere vendues sous les d6nominations « NeoRez R- 
20 989 » par la societe AVECIA RESINS, « AVALURE® UR^05 » par la societe 
NOVEON, « BAYDERM Finish DLH » par la societe BAYER. 

Comme deuxieme polymere filmogene en dispersion aqueuse, on peut utiliser les 
dispersions aqueuses de polymere vendues sous les denominations 
25 « AVALURE® UR-460 » par la societe NOVEON, « ACRILEM IC89RT » par la 
societe ICAP. 

Le polymere filmogene de la dispersion aqueuse « AVALURE® UR-460 » est un 
polyurethane obtenu par polycondensation de polyoxyde de tetramethylene, de 
30 diisocyanate de tetramethylxylylene, de diisocyanate d'isophorone et d'acide di- 
methylol propionique. 

Les particules du premier et du deuxieme polymeres filmogenes peuvent avoir une 
taille moyenne, independamment les une des autres, allant de 10 nm a 500 nm, et 
35 notamment allant de 20 nm a 300 nm. 

Dans la composition selon I'invention, le premier polymere filmogene est present 
en une teneur allant de 65 % a 90 % en poids, par rapport au poids total des pre- 
mier et deuxieme polymeres filmogenes. Par analogie, le deuxieme polymere fil- 
40 mogene est done present dans la composition en une teneur allant de 10 % a 35 
% en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmo- 
genes. 
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Dans le melange des premier et deuxieme polymeres filmogenes, lorsque la te- 
• neur en premier polymere est inferieure a 65 % en poids, du poids total des pre- 
mier et deuxieme polymeres filmogenes, on obtient alors un film presentant une 
resistance a I'eau et une durete insuffisantes ; lorsque la teneur du premier poly- 
5 mere est superieure & 90 %, on obtient alors un film presentant une resistance & 
I'eau insuffisante. 

De preference, le premier polymere filmogene peut etre present dans le melange 
de polymeres en une teneur allant de 70 % a 90 % en poids, par rapport au poids 
10 total des premier et deuxieme polymeres filmogenes, et mieux allant de 70 % a 85 
% en poids. Dans ce cas, le deuxieme polymere est present dans le melange de 
polymeres filmogenes en une teneur allant respectivement de 10 % a 30 % en 
poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmogenes, 
et mieux de 15 % a 30 % en poids. 

15 

Avantageusement, les premier et deuxieme polymeres filmogenes ferment un 
melange apte a former un film ayant une durete allant de 60 a 160 secondes, et 
de preference allant de 80 a 130 secondes. 

20 . La durete du film est mesuree pour une couche de 300 [jm d'epaisseur (avant s§- 
chage) d'une dispersion aqueuse & 35 % en poids de matiere seche totale des 
premier et deuxieme polymeres filmogenes, deposee sur une plaque de verre 
chauffee a 30 °C et apres sechage, pendant 24 heures a 30 °C, a 50 % d'humidite 
relative. La durete du film obtenu est mesuree selon la norme ASTM D-43-66, ou 

25 la norme NF-T 30-016 (decembre 1991), a I'aide d'un pendule de Persoz. 

Preferentiellement, les premier et deuxieme polymeres filmogenes forment un 
melange apte a former un film ayant une reprise a Teau portee a 25 °C inferieure 
ou egale a 20 %, et de preference inferieure ou egale a 16 %. 

30 

Selon la presente demande, on entend par "reprise & Teau du film", le pourcen- 
tage d'eau absorbe par le film de polymere apres 60 minutes d'immersion dans 
I'eau, a 25 °C (temperature ambiante). La reprise en eau est mesur6e pour une 
couche de composition de 300 pm d^paisseur (avant sechage) d'une dispersion 

35 aqueuse a 35 % en poids de mature s6che totale des premier et deuxieme poly- 
meres filmogenes, d6pos§e sur une plaque puis s6ch§e pendant 24 heures & 30 
°C et S 50 % d'humidite relative ; des morceaux d'environ 1 cm2 decoup6s dans le 
film sec sont peses (mesure de la masse M1) puis immerg^s dans Teau pendant 
60 minutes ; apr6s immersion, le morceau de film est essuy£ pour eiiminer I'exce- 

40 dent d'eau en surface puis pes£ (mesure de la masse M2). La difference M2 - M1 
correspond a la quantite d'eau absorbee par le film. 

La reprise en eau est 6gale a [ (M2 - M1) / M1 ] x 100 et est exprimee en pour- 
centage de poids d'eau par rapport au poids du film. 
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Dans la composition selon I'invention, le premier polymere filmogene et le 
deuxteme polymere filmogene peuvent etre presents en une quantite sufRsante 
pour former un film sur les matures k§ratiniques, notamment en une teneur totale 
5 allant de 0,1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
avantageusement allant de 1 % a 50 %, et de preference allant de 5 % a 40 % en 
poids. 

La composition selon ['invention peut comprendre un agent auxiliaire de filmifica- 
10 tion favorisant la formation d'un film avec les particules du polymere filmogene. Un 
tel agent de filmification peut §tre choisi parmi tous les composes connus de 
I'homme du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, et 
notamment etre choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 

15 Le milieu aqueux de la composition selon I'invention peut comprendre essentiel- 
lement de I'eau (nortamment le milieu aqueux est de I'eau) ou bien encore peut 
comprendre un melange d'eau et de solvant miscible a I'eau comme les monoal- 
cools inferieurs ayant de 1 £ 5 atomes de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 ato- 
mes de carbone, les cetones en 03-04, les aldehydes en C2-C4. La teneur en 

20 eau dans la composition peut aller de 40 % a 95 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition, de preference de 50 % a 90 % en poids, et mieux de 50 % 
a 85 % en poids. 

La composition selon Pinvention peut en outre comprendre des matieres colorantes 
25 telles que les colorants hydrosolubles, les matures colorantes pulverulentes 
comme que les pigments, les nacres, les paillettes bien connues de I'homme du 
metier. Les matieres colorantes peuvent etre presentes, dans la composition, en 
une teneur allant de 0,01 % a 50 % en poids, par rapport au poids de la composi- 
tion, de preference de 0,01 % a 30 % en poids. 

30 

La composition selon I'invention peut en outre comprendre tout ingredient cosme- 
tique connu de Thomme du metier comme etant susceptible d'etre incorpore dans 
une telle composition, tels que les agents epaississants, les charges, les agents 
d'etalement, les agents mouillants, les agents dispersants, les anti-mousses, les 

35 conservateurs, les filtres UV, les cires, les huiles, les actifs cosm6tiques, les ten- 
sioactifs, les agents hydratants, les parfums, les stabilisants, les antioxydants, les 
agents de coalescence, les plastifiants. Bien entendu, I'homme du m§tier veillera a 
choisir ce ou ces eventuels composes comptementaires, et/ou leur quantite, de 
maniere telle que les proprtetes avantageuses de la composition correspondante 

40 selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alt6r§es par I'adjonction 
envisagee. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 
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Exemple 1 : 



5 



On a prepare un vernis a ongles ayant la composition suivante : 



10 



- Polyurethane* en dispersion aqueuse a 40 % en poids 
(« NeoRez R-989 » de la societe AVECIA-RESINS) 

- Polyurethane** en dispersion aqueuse a 30 % en poids 
(« AVALURE® UR-460 » de la societe NOVEON) 



28 g MA 



6 g MA 



15 



- Tensioactif silicone 

(« Tegopren 5878 » de la society Goldschmidt) 

- Ethanol 

- Epaississant 

- Conservateurs qs 

- Pigment 

-Eau qsp 



0,1 g 
5g 

0,95 g 



2g 
100 g 



* Polyurethane ayant une Tg1 de + 133 °C 
20 ** Polyurethane ayant une Tg2 de - 60 °C 

En appliquant ce vernis sur les ongles, on obtient un film de maquillage pr6senta- 
tant une bonne resistance a I'eau et une bonne durete, non collant au toucher. 

25 



Exemples 2 a 12 comparatifs : 

30 On a prepare des melanges de 2 polyurethanes en dispersion aqueuse en faisant 
varier, dans le melange, les proportions ponderales de chaque polyurethane, puis 
on a evalue les proprietes de reprise a Teau et de durete de chaque melange se- 
lon les m6thodes decrites precedemment dans la description. 

35 Chaque melange prepare comprend : 

- X g de polyurethane ayant une Tg1 = + 133 °C, en dispersion aqueuse a 40 % 
en poids (appeie PUR 1) vendu sous la denomination NeoRez R-989 par la so 
ciete AVECIA-RESINS 
40 - Y g de polyurethane ayant une Tg de - 60 °C, en dispersion aqueuse a 30 % en 
poids (appeie PUR 2) vendu sous la denomination « AVALURE® UR-460 » par 
la societe NOVEON 
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On a obtenu les resultats suivants : 



ex em pit? 


pi IP. 1 
run i 


PUR 1 


rxepnse en eau 


L/ureie 




Xg 


Yg 




(en seconde) 


1 (n\) 


n 


I uu 








I KJ 


on 








20 


80 


42 2 


42 


4 (HI) 


30 


70 


43,1 


56 


5 (HI) 


40 


60 


51,0 


59 


6 (HI) 


50 


50 


39,9 


64 


7 


60 


40 


26,9 


73 


8 


70 


30 


14,7 


85 


9 


80 


20 


15,1 


115 


10 


90 


10 


19,1 


139 


11 (HI) 


100 


0 


28,1 


175 



5 HI signifie hors invention. 

On a constate que seuls les melanges des exemples 7 a 10 selon Pinvention per- 
mettent cTobtenir un film ayant une reprise a I'eau inferieure a 20 % et une durete 
comprise entre 60 et 160 secondes. Ces melanges permettent done d'obtenir un 
10 film pr6sentant une bonne resistance £ Peau et un film non collant, de bonne du- 
rete. 

On a egalement pr6par6 un autre melange (exemple 12 hors invention) de poly- 
meres comprenant : 

15 - 80 g de dispersion aqueuse de polyur§thane (Tg = + 133 °C) a 40 % en poids de 
polymere vendue sous la denomination vendu sous la denomination NeoRez R- 
989 de la soctete AVECIA- RESINS 

- 20 g de dispersion aqueuse de copolymere styr&ne/acrylate de butyle 
(Tg = + 20 °C) £ 50 % en poids de polymere vendue sous la denomination 
20 LIPATON AE 4620 par la societe BAYER, 

soit un melange comprenant 76,2 % en poids de polyur6thane et 23,8 % en poids 

de styrene/acrylate de butyle, par rapport au poids total de polymere. 

Ce melange forme un film ayant une reprise en eau,& 25 °C, superieure a 25 % : 

le film pr6sente done une mauvaise resistance a Peau. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition comprenant, dans un milieu aqueux physiologiquement accepta- 
ble, : 

5 a) un premier polymere filmogene ayant au moins une temperature de transition 
vitreuse Tg1 superieure ou egale a 30 °C, sous forme de particuies solides disper- 
ses dans le milieu aqueux, et 

b) un deuxieme polymere filmogene ayant au moins une temperature de transition 
vitreuse Tg2 inferieure ou 6gale a 0 °C, sous forme de particuies solides disper- 
10 sees dans le milieu aqueux, 

le premier polymere filmogene etant present en une teneur allant de 65 % a 90 % 
en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmoge- 
nes. 

15 2. Composition selon la revendication 1, caracteris^e par le fait que le premier 
polymere filmogene a une temperature de transition vitreuse Tg1 allant de 30 °C a 
200 °C. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracteris6e par le fait que le pre- 
20 mier polymere filmogene a une temperature de transition vitreuse Tg1 superieure 

ou egale a 50 °C 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
s£e par le fait que le premier polymere filmogene a une temperature de transition 

25 vitreuse Tg1 allant de 50 °C a 200 °C. 

5. Composition selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6e par le fait que le pre- 
mier polymere filmogene a une temperature de transition vitreuse Tg1 superieure 
ou egale a 80 °C 

30 

6. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le premier polymere filmogene a une temperature de transition 
vitreuse Tg1 allant de 80 °C a 180 °C. 

35 7; Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
s6e par le fait que le deuxieme polymere filmogene a une temperature de transi- 
tion vitreuse Tg2 allant de - 120 °C & 0 °C. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
40 s6e par le fait que le deuxieme polymere filmogene a une temperature de transi- 
tion vitreuse Tg2 inferieure ou egale a - 10 °C. 
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9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le deuxieme polymere filmogene a une temperature de transi- 
tion vitreuse Tg2 allant de - 70 °C a -10 °C, et de preference allant de - 70 °C & - 
30 °C. 

5 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le premier polymere filmogene et/ou le deuxieme polymere 
filmogene sont choisis, independamment Tun de I'autre, les polymeres radicalai- 
res, les polycondensats et les polymeres d'origine naturelle. 

10 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le premier polymere et/ou le deuxieme polymere sont choisis, 
independamment Tun de I'autre, parmi les polymeres vinyliques, les polymeres 
acryliques, les polyuethanes, les polyurSes, les polyesters, les polyamides, les re- 

15 sines epoxyesters. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le duexteme polymere est un polyurethane obtenu par poly- 
condensation de polyoxyde de tetramethytene, de diisocyanate de tetramethylxy- 

20 lylene, de diisocyanate d'isophorone et d'acide dimethylol propionique. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que les particules du premier polymere filmogene et/ou du 
deuxieme polymere filmogene ont, independamment les unes des autres, une 

25 taille moyenne allant de 10 nm a 500 nm, et de preference allant de 20 nm a 300 
nm. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
risee par le fait que les premier et deuxieme polymeres filmogenes ferment un 

30 melange apte a former un film ayant une durete allant de 60 a 160 secondes, et 
de preference allant de 80 a 130 secondes. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que les premier et deuxieme polymeres filmogenes ferment un 

35 melange apte a former un film ayant une reprise & I'eau portee a 25 °C inf6rieure 
ou egale £ 20 %, et de preference inferieure ou egale e 16 %. 

16. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le premier polymere filmogene est present en une teneur allant 

40 de 70 % a 85 % en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme po- 
lymeres filmogenes. 
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17. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le premier polymere filmogdne est present en une teneur allant 
de 70 % a 90 % en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme po- 
lymdres filmogenes, et de preference allant de 70 % £ 85 % en poids. 

5 

18. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la teneur totale des premier et deuxieme polymeres filmoge- 
nes va de 0,1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

10 19. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la teneur totale des premier et deuxieme polym§res filmoge- 
nes va de 1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, et de 
preference de 5 % a 40 % en poids. 

15 20. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend de I'eau en une teneur allant de 40 % a 95 % en 
. poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 50 % a 90 % 
en poids, et mieux de 50 % a 85 % en poids. 

20 21. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
ris6e par le fait que le milieu aqueux comprend un melange d'eau et de solvant 
miscible a I'eau. 

22. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le 
25 solvant organique misicble a I'eau est choisi parmi les monoalcools inferieurs 

ayant de 1 £ 5 atomes de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone, 
les c6tones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
30 risee par le fait qu'elle comprend un ingredient cosm6tique choisi parmi les matie- 

res colorantes, les agents epaississants, les charges, les agents d'etalement, les 
agents mouillants, les agents dispersants, les anti-mousses, les conservateurs, les 
filtres UV, les cires, les huiles, les actifs cosmetiques, les tensioactifs, les agents 
hydratants, les parfums, les stabilisants, les antioxydants, les agents de coales- 
35 cence, les plastifiants. 

24. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle se presente sous la forme de vernis a ongles, de produit 
pour les levres, de tatouage semi-permanent de la peau, de masque de beaute 

40 pour le visage, de mascara, de produit pour les sourcils, de fond de teint 

25. Vernis a ongles comprenant une composition selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 & 23. 
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26. Procede cosmetique de maquillage ou de traitement non th6rapeutique des 
matieres keratiniques comprenant ('application sur les matieres keratiniques d'une 
composition selon Tune quelconque des revendications precedentes. 

5 

27. Utilisation d'une composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 
25, pour obtenir un film, depose sur les matieres keratiniques, resistant a I'eau et 
non collant. 

10 28. Utilisation, dans une composition comprenant un milieu aqueux physiologi- 
quement acceptable, d'un premier polymere filmogene ayant au moins une tempe- 
rature de transition vitreuse Tg1 superieure ou egale a 30 °C, sous forme de parti- 
cules solides disperses dans le milieu aqueux, et d'un deuxieme polymere filmo- 
gene ayant au moins une temperature de transition vitreuse Tg2 inferieure ou 

15 egale a 0 °C, sous forme de particules solides disperses dans le milieu aqueux, 
ie premier polymere filmogene Start present en une teneur allant de 65 % § 90 % 
en poids, par rapport au poids total des premier et deuxieme polymeres filmoge-.. 
nes, 

pour obtenir un film, depose sur les matieres keratiniques, resistant a I'eau et non 
20 collant. 
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